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Standarduntersuchung und Beurteilung der Bettsandqualität von 
stationären und zirkulierenden Wirbelschichtanlagen 

 

ein Kooperationsprojekt von TU Wien und M.U.T. GmbH 

FBG Bettsande / Charakterisierung 



Bettsande in Wirbelschichtanlagen 

 Unerwünschte Reaktionen 

mit Brennstoffasche(n) 

 Verkrustungen 

 Hoher Sandverbrauch 

 Auswahl der richtigen 

Sandqualität 

(anlagenspezifisch) 

 Exakte gesiebte 

Sandfraktionen 

 Chemische und 

mineralogische Reinheit 

Probleme Lösungen 



Standarduntersuchung 

 Proben von Rohsand und Bettsand gebraucht 

 Siebanalyse 

 Chemische Analyse (RFA) 

Mineralphasenanalyse (RDA) 

Mikroskopie 

 Kaltmodellversuche TU Wien 

 Messung Druckverlust im Bett in Abhängigkeit 

Leerrohrgeschwindigkeit 

 Standardisierte Versuchsauswertung 



Chemisch mineralogische Untersuchung 

Parameter Einheit MUT No.647 MUT No. 719                             

Quarzsand
Kristallquarzsand 

(„FBG-02“)

SiO2 MA% 94,74 99,25

Al2O3 MA% 2,58 0,28

Fe2O3 MA% 0,25 0,04

TiO2 MA% 0,106 0,042

CaO MA% 0,05 0,02

MgO MA% <0,03 <0,03

K2O MA% 1,81 0,08

Na2O MA% 0,06 <0,03

L.O.I. MA% 0,21 0,18
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Chemische Analyse RFA Mineralphasen XRD 

Elektronenmikroskopie REM/EDX Siebanalysen gem. DIN 

Stereoskopie 



Kaltmodellversuche / TU 



Standardauswertung 

 Vergleichende Auswertung roh/gebraucht 

 Siebanalysenvergleich (roh/gebraucht) 

 Allgemeine Bewertung Kornform, Oberflächen, etc. 

 Beurteilung Rohsand (Reinheit, Eigenschaften) 

 Chemisch mineralogische Veränderungen im Betrieb 

 Strömungstechnische Bewertung (Wirbelschichtbereich) 

 Statuserhebung je Anlage / allgemein 

 Identifikation von Verbesserungs- und 

Optimierungspotenzialen (anlagenspezifisch) 

 



Projektziele 

Anlagen-
spezifisch 

optimierter 
Bettsand: 

 

FBG® 

Fluidized 
Bed 

Granulate 

Verbesserungspotenziale 
Senkung des spezifischen 

Bettsandverbrauches 

Vermeidung von 

Verkrustungsproblemen 

Verringerung von Anpackungen 

Steigerung der Anlagenverfügbarkeit 

Steigerung der Anlagenleistung 



Produktlösungen 

Anlagen-

spezifisch 

optimierter 

Bettsand 

 

FBG® 

Fluidized Bed 

Granulate 

 

FBG 01 FBG 02 FBG 03 

Natürlicher Olivin  

0.25-0.5mm 

>48% MgO 

Quarzsand 

0.6-1.2mm 

>99% SiO2 

Quarzsand 

0.6-1.2mm 

>95% SiO2 


